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!MCEEBE IseERrRMNC

BATCHING PLANT SOLUTIONS

UNE ENTREPRISE

FAMILIALE

SERMAG Srl est une entreprise de fabrication italienne fondée a Milan
en 1989, leader dans le secteur des pompes a béton.

Nous sommes un acteur mondial qui propose une gamme compléte et
fiable d’équipements pour la construction civile et industrielle.

Nos équipements sont en effet reconnus dans la gamme premium du
marché international grace a I'expérience professionnelle de conception
et de production acquise en plus de 30 ans d’activité, et a I'investissement
continu en R&D. Le niveau de spécialisation de notre personnel nous
permet d’offrir en permanence a nos clients des services personnalisés,
des services a la clientéle, des conseils techniques, du marketing, une
assistance apres-vente et des pieces de rechange.
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POMPES A MALAXEUR POMPES DE FLECHE
BETON POMPES CHANTIER STATIONNAIRE

12 modeles différents de 4 modeles avec fleches 7 modeles disponibles de Modele de fleche
pompes avec stabilisations distributrices en “Z” de 21 Série 6” et Série 8" en stationnaire de 34 m.
avant modernes en “X” et m a 33 m de hauteur du sol. haute et basse pression.

fleches de distribution avec
déploiements différents en
“/"et“RZ"de20ma6sm
de hauteur du sol.

B BMADEINITALY B B




!:MCEEBE IseErMANC

BATCHING PLANT SOLUTIONS

NU'I'RE “Notre mission consiste 4 projeter, produire et commercialiser OIO oo

dans le monde des pompes a béton et des équipements pour Constructions civiles et industrielles

la construction, reconnus par le client tres fiables, de qualité o
supérieure et faciles a utiliser, afin de rendre le travail sur le POMPES - Grands projets civils
chantier plus sOr et plus productif”. A BETUN - Rénovations et chaussées

Constructions Résidentielles

S-DESIGN
T . R —
2 - -DES/G
COUVERTS ' O SERIES SUPERLIGHT sursrwicrr
MONTAGE EXCELLENT o>
e\ SERMAC
EEHE}'ES“LRES TYPES Y TRAINING CENTER
—
pO!’O (0)®)
COMPOSANTS DE ' - Constructions Résidentielles
Y H%ﬂfu?é'fﬂﬁéﬂﬁ"ér e ‘ .l UNIEN 150 8001:2015 MALAXEUR - Excavations
COMPOSANTS ALLEMANDS C € 12 10 POMPES - Dallages

- Magonnerie et Urbanisme

ASSEMBLAGE SUR CHASSIS CHARPENTERIE MECANIQUE PERSONNALISATIONS




!MCEEBE SERMLALC

BATCHING PLANT SOLUTIONS

POMPES
A BETON

SYSTEME DE STABILISATION
cuM MAN DES GRUUPE Grande stabilité a chaque

FLEEHES Fonctionnalité a la DE PUMPAGE el
DISTRI B UTR":ES disposition de I'opérateur.

Technologie de pointe capable
de satisfaire chaque demande
avec une gamme compléte de
pompes a béton avec des
fleches de 20 a 65 m.

Efficacité maximale
et usure minimale.
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BATCHING PLANT SOLUTIONS ' A
W
SERMAG offre une gamme compléte des
pompes a béton avec fleches de 20 m (4
section) @ 65 m (6 section) de hauteur, et

HAUTE TECHNOLOGIE POUR CHAQUE BESOIN s coriguators g lage o1 2

LES FLECHES DE DISTRIBUTION SERMAC SONT DISPONIBLES DANS LES TYPES DE PLIAGES SUIVANTS:

PLIAGE “IR” —_
Il combine les avantages du pliage “Z” et du pliage “R” en termes d’opérations et de \/

rapidité d’exécution. Idéal pour les petits travaux de construction urbaine intérieure

et extérieure ol les espaces de travail sont particulierement serrés.

Modele: 4TR20 = pC) @)
PLIAGE “1”

[déal pour opérer dans des espaces horizontaux également limités
en hauteur, ou il est nécessaire grande agilité, rapidité d’ouverture et I\

manceuvre de la fleche.

vousle: 4121, 4138 ="
odéle: 5133, 5136, 5138, 5142 =

PLIAGE “RZ™

Il combine les avantages du pliage “R” et du pliage “Z” et il est utilisé
avec des fleches a 5 et 6 sections. Idéal pour les grands chantiers de
construction ol le boom nécessite d’opérer dans des zones de travail loin.

O

Modele: 5R148, SRI51, 6RZ56, 6RZG0 K - ’>

Vodéte: BRIBS e

TUYAUTERIE

La tuyauterie de la fleche distributrice, d’'un
diametre standard de @ 125 mm (5”) sur tous
les modeles est fournie comme suit:;

- Tuyauterie en acier a Double Paroi trempée
a induction a haute résistance a I’abrasion.

- Courbes en acier a Double Paroi avec
carbures de chrome internes.

\:
N \
W\ \\\\\ AR

Tuyau terminal en caoutchouc fourni avec la
chaine de sécurité (sans collier a la sortie) et
le groupe stop-flow sur demande.




©®IM=R IseErMAC

BATCHING PLANT SOLUTIONS

\\

LES POMPES A BETON SERMAC COMBINENT CHAQUE MODELE DE LA FLECHE AVEC UNE STABILISATION SPECIFIQUE,
CARACTERISEE PAR LES OUVERTURES SUIVANTES:

LA STABILISATION

STABILITE DANS CHAQUE PHASE DE POMPAGE mavr: TELESCOPIQUE “X” .
areicge: FIXE \ T

Stabilisation polyvalent et compacte qui permet un positionnement rapide dans les
espaces petits ou difficiles d’acces. Solution utilisée avec des fleches de petite taille
avec un type de pliage a “Z” et “ZR”. Les stabilisateurs arrieres ont une ouverture fixe
et oblique et assurent un placement rapide et efficace dans les espaces restreints. lu

Modele: 4IR20, 4127

vt TELESCOPIQUE “X™ o i
wwicre: HORIZONTAL N

Excellent systéme de stabilisation qui garantit une haute fonctionnalité combinée

avec une stabilité élevée dans toutes les positions de travail.

Solution utilisée avec des fleches de taille moyenne, avec un type de pliage a “Z”. Les

stabilisateurs arriéres ont une ouverture fixe et oblique et ils assurent un placement / l
rapide et efficace dans les espaces restreints. C v

Modele: 5133, 5136
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aant: MULTI-TELESCOPIQUE “X™
areire: ORIENTABLE

Stabilisation de placement rapide. Solution utilisée avec des fleches mi-hauts avec
un type de pliage a “Z” et a “RZ”. Les stabilisateurs arrieres ont une longueur fixe et
assurent la stabilité des fleches de grands hauteurs méme dans les ceuvres ou toute
I'extension horizontale de la fleche est utilisée.

Modele: 4138, 5138, 5142, SR146, 5RI51, 6RZS6

war MULTI-TELESCOPIQUE ORIENTABLE “X” \
wicee: ORIENTABLE o

Systéme de stabilisation de derniére génération pour les grandes pompes qui offre une

excellente fonctionnalité combinée avec une grande stabilité dans toutes les positions _I
de travail. Solution qui permet I'ouverture totale des stabilisateurs orientables avec un
angle de rotation de 44°. Les stabilisateurs arrieres ont une longueur fixe et assurent ‘)
la stabilité des fleches de grands hauteurs méme dans les ceuvres ou toute |'extension k N
horizontale de la fleche est utilisée. ~/

N
Modele: 6RZ60, 6R165 N




L'unit¢ de pompage utilise une soupape
spécifique a “S”, dont la géométrie innovante

garantit des grandes sorties de béton et des

usures minimales dans chaque conditions

d’utilisation.

La soupape a “S” réponde pleinement a
EFFICACITE MAXIMALE ET USURE MINIMALE toutes les exigences on termes de débit

de pression.

Z

POMPES A BETON

TOUTES LES POMPES A BETON SERMAG ONT L'UNITE DE POMPAGE
CARACTERISEE PAR LES 10 POINTS FORTS SUIVANTS:

n Unité de pompage avec un circuit hydraulique ouvert — SE—
Debit max . Debit max :
A Soupape de béton & “S” de 8” ou 9” réalisée en MODELE istons | teorique P'fbs:r']"" cycies par MODELE pistons | theorique P’ﬁf’:r']"“ cycies par
. . 3, 3,
fusion anti-usure r | meml [/min] (| [meml [/min]
[} Cylindres de béton revétus en chrome & haute épaisseur AZR20 A M 4ZR20* A M
I} Lubrification automatique sur toutes les parties en mouvement S R b2 UL &l 2 o B L - i i -
et systéme d’urgence de graissage manuel A S8 M 08 80 80 27 4721 A 69 L 09 148 80 30
P o . A S8 M 09 100 61 25 A G9 L 10 158 80 27
E Lubrification automatique a huile des pistons de pompage 4227
A S8 L 09 130 61 2z A G L 09 148 80 30
B systeme automatique de compensation d’usures 5 = 1 = 150 7 20 g%gg
entre plaque et anneau A G9 L 10 158 80 27
A S8 L 09 130 61 27
S . : et S = Haute résistance aux abrasions avec des inserts de carbure g%gg 4238 A G9 L 09 148 80 30
-------- o 1 ‘ de tungstene A * . ® 1% ° 2 5238 A G9 L 10 158 80 27
; ; ‘ ﬂ Pompes hydrauliques de pompage a cylindrée variable avec A S8 L 09 130 61 27
st i pe A G9 L 09 148 80 30
une régulation de puissance constante 5238 A S8 L 09 150 76 30 e
Bl Accumulateur 5RZ46 A G9  L 10 158 80 27
5RZ51
M Capacité slevée de pompage, fiabilité et bas cofits 55;;426 A S8 L 09 150 76 30 A 69 L 10 194 80 23
d’exploitation 5RZ51 A @ 1 w e ” %
LES TYPES DE GROUPES DE POMPAGE COMPRENNENT : 6RZ56 6RZ56 A G9 L 10 158 80 27
6RZ60
s 8 ﬁs 6RZ60 A | S8 L 09 150 76 30 GRZ65 A G L 10 194 80 33
6RZ65 A G9 X 10 195 85 28
Capacités allant de 130 Capacités allant de 158 -
. . . . A= bét M = 1.600 08” = 0200
m3/h a 150 m3/h de béton et m3/h a 195 m3/h de béton et pompes a heton ‘ mm ‘ 0200 mm
pressions de 61 a 76 bar. pressions de 80 a 85 bar. ‘ L =2.000 mm ‘ 09” = 0230 mm
. - . , . . ‘ ‘ X=2.400 mm ‘ 10” = 0 250 mm “Empattement 4.500 mm
Les déhits et les pressions sont des données théoriques. Le débit maximum et la
sEd s : % pression maximum ne peuvent jamais étre atteints simultanément.
* PRESSION DE POUSSEE A > 1 - 3 ) L " | -\ l.” M
VERT - PRESSION DE neu?nosusur \ 5 ¥ k v 3 i, ' ) It | i 4 “‘,. . b‘ ‘ » LA TREM I E
remne o _merow ‘ ] i GEOMETRIE OPTIMALE POUR LE POMPAGE DE BETON:
:
- - | |“ - Trémie construite en acier anti usure avec une grille équipée d’un vibreur électrique

- Couple élevée de mélangeurs permettant de travailler dans les conditions les
plus séveres avec du béton a faible slump

- Combinaison optimale entre la chambre de convoyage réalisée en fusion
et I'arbre de mélange équipé de pales boulonnées selon une géométrie
hélicoidale spécifique

- Capacité 650 | (G9)

- Capacité 600 | (S8)

1
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LES COMMANDES

LA FONCTIONNALITE AU SERVICE DE L'OPERATEUR

SERIE SUPERLIGHT

LES SPECIALISTES DE L'ACIER

MANETTE: Commande de la 1ére et 2eme section de la fleche

MANETTE: Rotation droite — gauche de la fleche et du tambour

MANETTE: Commande de la 3éme et 4eme section de la fleche

SELECTEUR: Mise en marche/arrét du moteur

SELECTEUR: Accélération et décélération des tours du moteur

SELECTEUR A LEVIER: Commande du vibrateur de la trémie

POTENTIOMETRE: Réglage du débit du béton

SELECTEUR: Commande de la sélection lent/rapide

OO NG| WIN|—-

BOUTON COUP DE POING: Arrét d’'urgence

s
o

SELECTEUR: Commande du klaxon

[y
ury

SELECTEUR: Arrét de la rotation du tambour

a—y
N

SELECTEUR: Commande du pompage/aspiration

a—y
w

SELECTEUR: Fonctions auxiliaires ON-OFF

sy
E-}

BOUCHON: Stocks

a—y
(2]

PRISE: Connexion du cable série

DISTRIBUTEUR PROPORTIONNEL DE LA FLECHE

Les mouvements de la fleche sont commandés par un distributeur proportionnel afin d’obtenir la précision maximale de déplacement de la
fleche au moyen d’une radiocommande proportionnelle, tandis que la fonction de pompage est obtenue par un distributeur hydraulique piloté

et une correction de puissance continue.

RADIOCOMMANDE
PROPORTIONNELLE

Toutes les fonctions (fleche et pompe) sont dirigées
par une radiocommande proportionnelle
ergonomique et legére avec: double vitesse
de mouvement, recherche automatique de
la fréquence libre, variateur de débit du béton,
régulation du régime des tours du moteur,
mise en route et arrét d’'urgence. L'équipement
standard comprend deux radiocommandes
12 proportionnelle reliées dans la cabine.

STABILISATION

Les stabilisateurs sont contrlés hydrauli-
quement par deux distributeurs placés sur
les deux cOtés de la pompe afin de les dé-
marrer en toute sécurité.

Les cylindres de levage sont dotés de
valves de blocages qui assurent la sta-
bilité de positionnement.

COMMANDES ARRIERES

Les commandes arrieres sont montées en
correspondance de la trémie et sont four-
nis avec: contrdle de la vitesse du mo-
teur, avertisseur sonore, mise en route
et arrét d’urgence.

Les pompes a béton SUPERLIGHT ont été soigneusement congues
par S-Design avec des fleches de distribution spéciales a cing (5) ou
six (6) sections avec la configuration de pliage mixte “RZ” qui permet
d’excellentes performances de mouvement..

Les équipments ont &té congus pour un parfait assemblage sur chassis a 4 ou 5
essieux grace au poids total trés contenu, qui permet:

oR146 <32t  GRIS6 <41t  BRIGO <455t

exemption de permis poids faible par poids faible par
routiers grace au poids rapport au potentiel rapport au potentiel
juridique inferieur du chassis du chassis

L'utilisation des aciers @ haute résistance et la particularité de nos
conceptions nous consentent de réaliser les structures de la fléche
les plus légéres avec I'avantage d'utiliser des stabilisations plus
contenues au profit d’opérations sur chantiers qui présentent des
difficultés dans les espaces de stabilisation, en atteignant un excellent
rapport qualité-prix sans 'utilisation de matériaux composites.




SERMA

GAMME POMPES A BETON

41R20 city pump

// POMPES A BETON

o FLECHES DE DISTRIBUTION
E To—7 HAUTEUR MAXIMALE 194m
p . i MAX . EXTENSION HORIZONTAL 154m
(@) (@) B % g MAX. PROFONDEUR DE TRAVAIL -12m
LW o . NOMBRE DE SECTIONS 4
45m (69 MIN . HAUTEUR D’OUVERTURE 42m
8,1 m* R
4121
|
T o T HAUTEUR MAXIMALE 26,4 m
E . % _ MAX . EXTENSION HORIZONTAL 224m
pﬁ < ° MAX. PROFONDEUR DE TRAVAIL 16,4 m
(0) (0) oL NOMBRE DE SECTIONS 4
I ,
‘ a4-48m ‘ | MIN . HAUTEUR D’OUVERTURE 59m
‘ 9,5 m* ‘

(6)@)

39-42m

9,9 m*

6,3m

6m

FLECHES DE DISTRIBUTION
HAUTEUR MAXIMALE 353 m
MAX . EXTENSION HORIZONTAL 31,3m
MAX. PROFONDEUR DE TRAVAIL -24,7m
NOMBRE DE SECTIONS 5
MIN . HAUTEUR D’OUVERTURE 6,75m

4138 —

2

2138

2

A HAUTEUR MAXIMALE 37,15m HAUTEUR MAXIMALE 37,35m
o% £ % £ MAX.EXTENSION HORIZONTAL 3315m e 3 MAX . EXTENSION HORIZONTAL 3335m
pﬁ © S MAX.PROFONDEURDETRAVAIL  -248m p © MAX.PROFONDEUR DETRAVAIL  -26,3m
(@) (0)0) y, NOMBRE DE SECTIONS 4 (@) OO0 NOMBRE DE SECTIONS 5
‘ W ‘ o | MIN . HAUTEUR D’OUVERTURE 8,80 m s2_sm o | MIN . HAUTEUR D’OUVERTURE 72m
‘ 12m* ‘ v ‘ 10,7 m* L
9133 S o 9142 e T
t
HAUTEUR MAXIMALE 323m HAUTEUR MAXIMALE M1m
= E MAX . EXTENSION HORIZONTAL 283m 5 £ MAX . EXTENSION HORIZONTAL 371m
p MAX.PROFONDEUR DETRAVAL  -222m MAX.PROFONDEURDETRAVAL  -28.8m
O (0)e) | NOMBRE DE SECTIONS 5 NOMBRE DE SECTIONS 5
‘ Lml SEY o MIN . HAUTEUR D’OUVERTURE 63m ‘ pya— 4 o | MIN . HAUTEUR D’OUVERTURE 8m
‘ 9,9 m* ‘ ‘ 1,3m*

14

_

*Dimensions variables en fonction du camion

*Dimensions variables en fonction du camion



SERMAC

GAMME POMPES A BETON

ORZ46 superign

16

e ')
A N FLECHES DE DISTRIBUTIO
\ HAUTEUR MAXIMALE 451 m
A £ £ MAX . EXTENSION HORIZONTAL M,1m
— @ =)
= MAX. PROFONDEUR DE TRAVAIL -33,1m
@)(®) 00 ) NOMBRE DE SECTIONS 5
— 4 / MIN . HAUTEUR D’OUVERTURE 9,10m
4,85-5,45m ) |
1 C
10,95 m*
5RI51 - GRZG0 e
e ” : SUPERLIGHT
FLECHES DE DISTRIBUTIO Y '\ FLECHES DE DISTRIBUTIO
HAUTEUR MAXIMALE 50,1 m ( HAUTEUR MAXIMALE 59,2 m
A £ g MAX.EXTENSION HORIZONTAL 46,3 m A c c MAX . EXTENSION HORIZONTAL 55,2m
—_— L ) MAX. PROFONDEUR DE TRAVAIL -37,5m — 5 _ f'i_’_ MAX. PROFONDEUR DE TRAVAIL -43,04m
oo 00 NOMBRE DE SECTIONS 5 oIO"™000 " NOMBRE DE SECTIONS 6
~/ MIN . HAUTEUR D’OUVERTURE 10,75 m k, TUYAUX 125 mm
5,75— 6,35 m | d 4 ) L 6,75m Y/
12 m* 14,99 m*
1 ¢ L
BRZ56 supericHT * BR165 T4 :
\ 2 FLECHES DE DISTRIBUTIO . N FLECHES DE DISTRIBUTIO
N \ HAUTEUR MAXIMALE 55,2 m (. \ HAUTEUR MAXIMALE 64.35m
A . . MAX . EXTENSION HORIZONTAL 51,2m © MAX . EXTENSION HORIZONTAL 60.35 m
—— o S MAX.PROFONDEURDETRAVAL  -39,77m >) E —————— £ MAX.PROFONDEUR DE TRAVAIL -50m
- - o )
NOMBRE DE SECTIONS 6 - T NOMBRE DE SECTIONS 6
oro </ -) MIN . HAUTEUR D’OUVERTURE 11,20 m OI0™O0'0'00 k p TUYAUX 125 mm
6,3-6,5m | ¢ 9 L 6,75m p 4 /
13,9 m* 15,7 m*
1l ¢ L
*Dimensions variables en fonction du camion *Dimensions variables en fonction du camion 17
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FLECHES CUVE SYSTEME DE GROUPE
DISTRIBUTRICES COMMANDES DE POMPAGE

Acier de haute qualité.
Fiabilité et haute

performance.

Avec pliage “Z”, idéal Facile a utiliser dans
pour manceuvrer dans des toutes les conditions.

STABILISATIUN espaces restreints.

A commande hydraulique.
Fonctionnement aux
plus hauts niveaux.
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FLECHE DE DISTRIBUTION

HAUTE TECHNOLOGIE POUR CHAQUE BESOIN

MALAXEUR POMPES

Congues et fabriqués par SERMAC, les modéles TWINSTAR ont la fleche de distribution & section boitée et soudée avec un repliement a
“Z” qui assure un poids inférieur et une plus grande sécurité de la fleche.

LES MODELES TWINSTAR SONT:

Modello: 4128 Modello: 4133

Modello: 3124

fleche 3 SECTIONS fleche 4 SECTIONS fleche 4 SECTIONS
hauteur 24m hauteur 28 m hauteur 33m
tuyauterie @ 100 mm (4”) tuyauterie @ 100 mm (4”) tuyauterie @ 112,5 mm (4”%)

Toutes les joints utilisent des charniéres avec des épingles passant a double appuie qui augmentent la résistance et simplifient la
maintenance.

TUYAUTERIE

La tuyauterie de la fleche distributrice sur tous les modeles TWINSTAR est fournie comme suit:

TWINSTAR 3124 ¢t 4128

- Tuyauterie en acier a Simple Paroi et courbes en fusion (standard).

- Tuyauterie en acier a Double Paroi trempée a induction a haute résistance a
I'abrasion. Coudes en acier, brides a Double Paroi avec un insert en carbure de
chrome résistant a I'usure (sur demande).

TWINSTAR 4133:

- Tuyauterie en acier a Simple Paroi, et courbes en alliage de manganese anti-usure
avec épaisseurs differentiés (standard).

- Tuyauterie en acier a Double Paroi trempée a induction a haute résistance a
I'abrasion. Gourbes en alliage de manganése anti-usure (sur demande).

Tuyau terminal en caoutchouc fourni avec la chaine de sécurité (sans collier a la sortie)
et le groupe stop-flow sur demande.

STABILISATION

FONCTIONNEMENT AU PLUS HAUT NIVEAU

Les stabilisateurs sont contrlés hydrauliquement par deux distributeurs placés sur
les deux cOtés de la machine pour permettre la mise en fonction en toute sécurité.
Les cylindres de lavage sont dotés de valves de blocage hydrauliques qui
garantissent la stabilité de positionnement.

st TELESCOPIQUES HORIZONTAUX
areire: FIXES

Stabilisation agile et compact qui permet T
un placement rapide dans les espaces
petits ou difficiles d’acces.
Stabilisateurs arrieres fixes.

Modsle: 3124

st TELESCOPIQUES HORIZONTAUX
areicre: HORIZONTAUX

Stabilisation qui assure la stabilité de I'équipement
avec la surface minimale engagée; excellente fonctionnalité 8l T
combinée avec une grande stabilité dans toutes T |
les positions de travail assurée par des stabilisateurs
modernes & commande hydraulique.

Stabilisateurs arrieres horizontaux.

Modsle: 4128, 4133 o

CUVE

Tambour en acier $355JR avec des épaisseurs dif-
férentes et une grande capacité de charge, réalisée
grace aux 4 bandes permettant de réduire les concen-
trations des usures, avec un fond elliptique et un cone
renforce attaqué a la bride du boite de vitesses. Capaci-
té nominale de 7 m3 a 8,5 m3 et centre de gravité pour
un équilibre optimal de la machine.

Rouleaux de roulement du tonneau sur toutes les pom-
pes malaxeurs TWINSTAR en mesure de prévenik
I'usure des pistes et des déformations de la structure.*
Loquet de sécurité pour I'anti-rotation du tonneau.
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GROUPE DE POMPAGE

FIABILITE A HAUTE PERFORMANCES

LES COMMANDES

FACILITE D’UTILISATION DANS TOUTES LES CONDITIONS

L'unité de pompage utilise une soupape spécifique a “S”, dont la géométrie innovante garantit des grandes sorties de béton et usures minimales
dans chaque conditions d'utilisation. La soupape a “S” réponde pleinement a toutes les exigences en termes de débit et de pression.

TOUTES LES POMPES A BETON SERMAC ONT L'UNITE DE POMPAGE CARACTERISEE PAR LES POINTS FORTS SUIVANTS:

Cylindres de béton revétus en chrome a haute épaisseur

Lubrification automatique sur toutes les parties en
mouvement et systeme d’urgence de graissage manuel

Unité de pompage avec un circuit hydraulique ouvert ﬂ Lubrification manuelle a la graisse des pistons de pompage
Soupape de béton a “S” de 6” ou 7” réalisée en fusion [ Systéme automatique de compensation d’usures entre plaque
anti-usure et anneau. Haute résistance aux abrasions avec des inserts de

carbure de tungstene, capacité élevée de pompage

Pompes hydrauliques de pompage a cylindrée variable avec
régulation de puissance constante

EX Performance excellente, fiabilité et bas cofits d’exploitation

GROUPE DE POMPAGE “S6” - “G7” LES TYPES DES GROUPES DE POMPAGE COMPRENNENT
. Nombre de
Debit max : ss G
: Pression | cycles par
theorique [bar] ¥ninure 7
[‘/min]
Débits théoriques Débits théoriques
o B S6 C 07 73 54 48 maximaux de béton maximaux de béton
3724 jusqu’a 73 m3/h et jusqu’a 80 m3/h et
4728 B S6 c 07 3 70 48 pressions de pompage pressions de pompage
4233 : o ¢ | s % " 2 de 54 470 bar. jusqu’a 80 bar.
B = malaxeur pompes ‘ C =1000 mm ‘ 07” =0 180 mm “Les débits et les pressions sont des données théoriques.
Le débit maximum et la pression maximum ne peuvent jamais étre
‘ ‘ 08” = 0200 mm atteints simultanément.

1 MANETTE: Commande de la 1ére et 2eme section de la fleche

MANETTE: Commande de la rotation du tambour et de
la fleche

MANETTE: Commande de la 3éme et 4éme section de la fleche
BOUTON COUP DE POING: Arrét d'urgence
INTERRUPTEUR A LEVIER: Présélection de la vitesse du bras

INTERRUPTEUR A LEVIER: Activation du vibrateur
alterné/continu

7 INTERRUPTEUR A LEVIER: Démarrage du moteur du
chassis sur roues

8 REGULATEUR ROTATIF: Augmente/diminue le débit

nNo

DO | W

du béton

9 INTERRUPTEUR A LEVIER: Activation du
pompage/aspiration

10 INTERRUPTEUR A LEVIER: Accélération/Décélération du
moteur

1 BOUTON: Activation su moteur
12 BOUTON: Activation de la commande a distance
13 SELECTEURA CLE ON-OFF

RADIOCOMMANDE PROPORTIONNELLE

Toutes les fonctions de la fleche et de la pompe sont dirigées par une radiocommande proportionnelle avec: double vitesse de mouvement, recherche
automatique de la fréquence libre, variateur de debit du béton, régulation du régime des tours du moteur, mise en route et arrét d’'urgence. L'équipement standard
comprend deux radiocommandes proportionnelle religes dans la cabine (en variante sur demande, télécommande proportionnelle d’urgence avec cable sérial).

LA TREMIE

GEOMETRIE OPTIMALE POUR LE POMPAGE DE BETON:

- Trémie construite en acier anti usure avec une grille équipée d’un vibreur électrique

- Couple élevée de mélangeurs de travailler dans les conditions les plus séveres avec du
béton a faible slump

- Décharge du béton automatique et commandé par la sonde de niveau

- Combinaison optimale entre la chambre de convoyage réalisée en fusion et I'arbre de
mélange équipé de pales boulonnées selon une géométrie hélicoidale spécifique

- Capacité trémie 450 1 (S6)
- Capacité trémie 500 | (G7)

EUMMANI]ES
ARRIERES

DISTRIBUTEUR CONTROLE STABILISATION

PROPORTIONNEL DE
LA FLECHE

Les mouvements de la fleche sont com-
mandés par un distributeur proportionnel
afin d’obtenir la précision maximale de
déplacement de la fleche au moyenne
d'une radiocommande proportionnelle,
tandis que la fonction de pompage est
obtenue par un distributeur hydraulique
piloté et correction de puissance continu.

ELECTRONIQUE DE LA
GESTION

La commande électronique de ges-
tion du fonctionnement de la malaxeur
pompe est réalisée au moyen d'un ré-
glage automatique des tours du tambour
(CSD) - control speed drive - qui main-
tient la rotation du tambour constante en
fonction de la vitesse du moteur pendant
la phase de transfert.

Les stabilisateurs sont controlés hydrau-
liquement par deux distributeurs placés
sur les deux cotés de la pompe afin de
les démarrer en toute sécurité. Les cy-
lindres de levage sont dotés de valves
de blocages qui assurent la stabilité de
positionnement.

Le panneau de contrdle arriére (complet
avec toutes les fonctions de la machine)
est monté a coté de la trémie et protégé
par un carter avec Serrure.
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TWINSTAR

MALAXEUR POMPES

MALAXEUR POMPES

E FLECHES DE DISTRIBUTION

2 HAUTEUR MAXIMALE 281m
p e\ MAX . EXTENSION HORIZONTAL 241 m
O10™ 00 MAX. PROFONDEUR DE TRAVAIL -18m
42-45m ‘ NOMBRE DE SECTIONS 4
‘ 9,75 m* ‘ MIN . HAUTEUR D’OUVERTURE 6,35m
T T° To — CHARGE NOMINALE 85m’
VOLUME GEOMETRIQUE 14m
s r N NOMBRE DE TOURS/MIN. 0-16
- - CHARGE RESERVOIR EAU 8001
I lu lu 0

39m

Rl=c% &L

FLECHES DE DISTRIBUTION

HAUTEUR MAXIMALE 24m
MAX . EXTENSION HORIZONTAL 20m
MAX. PROFONDEUR DE TRAVAIL -13,7m
NOMBRE DE SECTIONS 3
MIN . HAUTEUR D’OUVERTURE 69m
CHARGE NOMINALE 7me
VOLUME GEOMETRIQUE 12ms
NOMBRE DE TOURS/MIN. 0-16
CHARGE RESERVOIR EAU 8001

FLECHES DE DISTRIBUTION
og HAUTEUR MAXIMALE 322m
MAX . EXTENSION HORIZONTAL 282m

=N

o100 MAX. PROFONDEUR DE TRAVAIL -22m

‘ ‘ NOMBRE DE SECTIONS 4
| 42-45m | MIN . HAUTEUR D’OUVERTURE 74m

10 m*

| CHARGE NOMINALE 7mt
VOLUME GEOMETRIQUE 12m?

E_ NOMBRE DE TOURS/MIN. 0-16

CHARGE RESERVOIR EAU 6351

o4 *Dimensions variables en fonction du camion

*Dimensions variables en fonction du camion



CONTROLE DE STABILITE

—_—

// POMPES A BETON - MALAXEUR POMPES

La législation européenne UNI EN 12001:2012 prévoit le controle
de la stabilité de la machine avec I'ouverture totale ou partielle de la
stabilisation.

En conformément a la réglementation en vigueur, le systeme de contréle
de stabilitt SCS 2.2 (Sermac Control Stability) est applicable
sur toutes les pompes a béton SERMAG et les malaxeurs pompes
TWINSTAR. Le systeme de controle de stabilité permet & I'opérateur de
travailler en toute sécurité avec la fleche dans son extension maximale,
selon 'ouverture prédéterminée des stabilisateurs.

Le systéme SCS 2.2 contréle continuellement la position de la fleche en
référence a la position et la charge sur les stabilisateurs, permettant de
fonctionner uniquement dans les positions de sécurité vérifiges.

Deux affichages montés en correspondance des commandes
stabilisateurs permettent de vérifier 'ouverture correcte et la valeur
des charges sur chaque cylindre stabilisateur. Un affichage sur la
radiocommande permet de visualiser la position exacte de la fleche et la
zone de travail autorisée.

Le systeme SCGS 2.2 atteint le top de la technologie applicable aux
pompes a béton, grace a la surveillance constante du moment de
renversement, a travers la vérification des charges sur les stabilisateurs.

Exemple de modele de pompe a béton 5ZR51 avec la premiere section de la fleche en
position verticale.

MAX 192 192 192 192 & 192 192 192 192
MED 192 192 192 192 192 192 192 192
MIN 158 159 162 161 160 161 161 160
M. 0 0 0 0 243 718 711 254

Q MED 0 0 0 0 604 356 345 620
MIN 0 0 0 0 779 183 178 785
M,

65535

Ecran de diagnostic 5RZ51

FLECHE
STATIONNAIRE

POMPES DE
CHANTIER

Grands Projets Givils
Gratte-ciels

Tours et Equipements
Centrales Electriques
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Les pompes de chantier STAR Série 8” et STAR Série 6” permettent un débit élevé du béton aussi bien en hauteur qu’ en longueur; résultats
obtenus gréace aux recherches et aux essais sur les chantiers, dans des conditions de travail séveres pour tous les types d’utilisation.

SERIE 8" ST SERIE 6" ST

La puissance du moteur disponible atteint 180 kW (moteur diesel), La puissance du moteur disponible atteint 54 KW (moteur diesel),
avec un débit de béton jusqu'a 120 m3/h (cOté tige) et des pres- avec un débit de béton jusqu’'a 70 m3/h (coté tige) et des pres-
sions de pompage jusqu’a 50 bar (coté tige).

sions de pompage jusqu’a 172 bar (piston tige).

GROUPE DE POMPAGE

FIABILITE ET HAUTE PERFORMANCE

L'unité de pompage utilise une soupape spécifique a “S” quei réponde
pleinement & toutes les exigences en termes de débit et de pression.

LA TREMIE

GEOMETRIE OPTIMALE POUR LE POMPAGE DE BETON

- Trémie construite en acier anti usure avec une grille équipée d'un vibreur
électrique

- Couple €élevée de mélangeurs de travailler dans les conditions les plus
séveres avec du béton a faible slump

- Combinaison optimale entre la chambre de convoyage réalisée en fusion
et I'arbre de mélange équipé de pales boulonnées selon une géométrie
hélicoidale spécifique

- Capacité 550 |

STAR SERIE 8- STAR SERIE 6

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES PRINCIPALES

- Cadre composé par acier de haute qualité

- Unité de pompage avec un circuit hydraulique ouvert

- Soupape de béton a “S” réalisée en fusion anti-usure

- Systéme automatique de compensation d’usures entre plaque et anneau

- Lubrification automatique sur toutes les parties en mouvement

- Moteur diesel 130 kW o 180 kW (Série 8”)

- Moteur diesel Kubota 54 kW (Série 6”)

- Moteur électrique sur demande

- Essieu simple avec pneumatiques branchées

- Barre d'attelage avec ceillet

- Roue de soutien réglable en hauteur

- Stabilisation manuel sur 4 points réglables en hauteur

- Radiocommande

- Béton hoitier électrique de forme d’ajustement de capacité et de controle a distance

- Pompes hydraulique Bosch-Rexroth a capacité variable

- Pompe a eau a haute pression 40 I/min, 20 bar

- Buse de lavage

- Tuyaux avec coude et article 7” + réduction de 5” (Série 8”)

- Tuyaux avec coude et article 6” + réduction de 5” (Série 6”)

- Grande trémie en matériau résistant a I'usure avec des lames mix alternatif

- Vibreur électrique sur grille trémie

- Kit nettoyage et d’entretien

- Alarme sonore

- Réservoir d’eau: 700 | (Série 8”) ou 210 | (Série 6”)

- Réservoir de gasoil: 200 | (Série 8”) ou 70 | (Série 6”)

- Peinture monochrome

STAR SERIE 8- STAR SERIE 6"

OPTIONNEL
- Lumiere sur la trémie

- Connexion a haute pression pour groupe de pompage

- Compresseur d’air

- Chauffage du réservoir d’eau de la bobine

- Peinture polychrome
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A Apartir du POINT A avec le débit de béton souhaité et en se déplagant horizontalement vers la gauche, couper la courbe de puissance du
moteur installé sur la machine, POINT B

B A partir du POINT B descendre verticalement et couper la valeur de pression. Cette valeur représente la pression pouvant étre obtenue avec
le débit et la puissance choisis. Vérifier si cela correspond aux données mentionnées sur la plague de la machine. POINT C

D  Revenir au POINT A, se déplacer horizontalement vers la droite et couper la ligne correspondant au diametre de la tuyauterie installée. POINT D

E A partir du POINT D se déplacer verticalement vers le bas et couper la ligne correspondant & la longueur totale (horizontale et verticale) de
la tuyauterie. POINT E

F  Apartir du POINT E se déplacer horizontalement vers la gauche et couper la ligne correspondant au slump du béton utilisé. PUNTO F

G A partir du POINT F se déplacer verticalement vers le haut et couper la ligne correspondant a la pression. POINT G. La valeur obtenue représente
la pression exercée sur le béton dans les conditions décrites dans les données initiales avec une tuyauterie uniquement horizontale

CAS 1: si la tuyauterie en conditions de travail est uniquement horizontale, vérifier que la valeur obtenue au POINT G est inférieure a la valeur
obtenue au POINT C. Si la condition est remplie, la machine choisie est correcte.

CAS 2: si la tuyauterie en conditions de travail est a la fois horizontale et verticale, multiplier les metres de tuyauterie verticale par 0.25 [bar];
ajouter la valeur obtenue a la valeur du POINT G. POINT H. Vérifier que la valeur obtenue au POINT G soit inférieure a la valeur obtenue au POINT
C. Si la condition est remplie, la machine choisie est correcte.

Dans tous les deux cas (GAS 1 et CAS 2), si la valeur trouvée est supérieure a celle du POINT C, cela signifie que la machine choisie ne peut
pas fonctionner dans les conditions choisies.

STAR SERIE 8™ 5T80-100-120

L

o)

m/

|

6,65 m*

1

SERIE 8” UNITE DE POMPAGE - SPECIFICATIONS

-
f—

2,10 m*

2,75 m

=~

ST 80 ST 80 HP ST 100 ST 100 HP ST 120
Débit théorique (max)* 3 3 3 3 3
Coté tige 80 m¥/h 80 mé/h 100 m¥/h 100 m¥/h 120 m¥/h
Débit théorique (max)* g 3 g 3 g
Coté piston 53 m¥h 52 m*/h 66 m*/h 65 m¥/h 79 m¥/h
Pression sur le béton (max)*
Coté tige 81 bar 101 bar 81 bar 101 bar 81 bar
Pression sur le béton (max)*
Coté piston 137 bar 172 bar 137 bar 172 bar 137 bar
Nombre de cycles (max)*
Coté tige 27 21 27 27 32
Nombre of cycle (max)*
Coté piston 18 14 18 17 21
Diametre piston 200 mm 200 mm 200 mm 200 mm 200 mm
Cylindres de béton 1.600 mm 2.000 mm 2.000 mm 2.000 mm 2.000 mm
| Pussance | AUS D/E AUS D/E AUS D/E AUS D/E AUS D/E
Moteur diesel auxiliaire 130 KW 130 KW 130 KW 180 KW 180 KW
Moteur electrique auxiliaire 110 KW 110 KW 110 KW 160 KW 160 KW
*Ne peuvent pas étre obtenus simultanément
1]
STAR SERIE 6™ ST40-70
' - - £
N

O™

|

4,55 m

1

2,10m

SERIE 6” UNITE DE POMPAGE - SPECIFICATIONS

Débit théorique (max)*

Coté tige

Pression sur le béton (max)*
Coté tige

Nombre de cycles (max)*
Coté tige

Diamétre piston

Cylindres de béton

Moteur diesel auxiliaire

Moteur electrique auxiliaire

ST 40

40 mé/h

54 bar

26

180 mm
1.000 mm
AUX D/E

KUBOTA
54 KW

45 KW

ST70

70 m/h

50 bar

46

180 mm
1.000 mm
AUX D/E

KUBOTA
54 KW

45 KW
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FLECHES STATIONNAIRES

.

32

FLECHES

La fleche stationnaire SERMAG série BS a le repliement de type “Z” avec 4
sections et est équipée de:

- Joint pour la rotation continue de la tourelle

Accrochage rapide du group sous-tourelle a la structure portante (tour

ou colonne réticulaire) avec quatre pivots démontables pour la fixation

et deux fixes pour le centrage

Tuyau béton @ 125 mm (5”) et tuyau de fin en caoutchouc, 4 m de

longueur

- Télécommande radio proportionnelle pour I'activation de la fleche et de
la télécommande radio d’urgence a la longueur maximale du cable de
branchement de 30 m

- Télécommande On-Off avec cable de raccordement et une longueur de
20 m pour I'actionnement des cylindres de levage

- Centrale hydraulique avec un moteur électrique triphasé de 15 kW
utilisable avec différentes tensions d’alimentation 380V- 415V- 440V

- Plate-forme de travail sur la 1ére section pour le montage e la maintenance

STATIUNNAIRES

OPTIONAL

- Base fixe avec crochets de fixation sur terrain

- Tuyau de béton a double paroi

LA GAMME DES STRUCTURES PORTANTES DES FLECHES STATIONNAIRES EST LA SUIVANTE:

MONTAGE SUR COLONNE AUTO RAMPANT SERMAC

La colonne standard en tole a section carrée est haute de 16 m et composée par deux modules qui peuvent étre rapidement assemblés (longueur
10 m + 6 m), avec une tuyauterie pour le béton de @ 125 mm (5”) externe a la colonne. Le module inférieur (longueur 10 m) fonctionne comme un
emboitement et un glissement alors que le module supérieur (longueur 6 m) a comme fonction d’étre la connexion avec la fleche. Lassemblage entre
les deux parties est réalisé par le couplage boulonné lorsque I'extrémité dirigée vers le haut termine avec quatre pivots qui fixent la sous-tourelle de la
fleche. Sur I'extrémité il y a des fixations pour le montage de la plateforme de travail et pour I'unité hydraulique. Les deux modules sont pré-assemblés
et complétes d’une petite échelle et des crochets de levage, avec une tuyauterie pour le béton (double paroi sur demande).

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES ET MODE D’UTILISATION:

PLACEMENT DANS LESPACE DE L’ASCENSEUR OU DANS DES OUVERTURES SUR LES DALLES AVEC ANCRAGE SUR DEUX NIVEAUX

Le systeme d’élingage et de soutien entre les plaques est constitué de trois kits. Chaque ensemble comprend un collier amovible fourni avec des
blocs en matiere plastique coulissant avec des cales de blocage, qui peuvent étre placés dans des ouvertures pratiquées sur la structure au cours de
la phase de construction.

SYSTEME D’ASCENSEUR AVEC DEUX VERINS HYDRAULIQUES (CONTROLES PAR UN PANNEAU DE BOUTON POUSSOIR)
ls operent sur les kits de fronde et sur la levée des pivots. Les cylindres sont reliés hydrauliquement avec des tubes flexibles avec embrayages rapides
au fleche standard hydraulique controlée par un panneau de bouton poussoir marche-arrét.

BS34 FLECHE FIXES - SPECIFICATIONS
SCHEMA DE TRAVAIL

BS34
(] AIRE DE NON TRAVAIL
Nombre de sections 4
/]: w2 Diametre tuyau 05 (125 mm)
q:\g 28
) [\ \L { e Portée horizontale maximale 33.6
L
- 2 Portée maximale vers le bas 28.8
16
| N A Longueur section: 1°-2° 9.30-7.70
L I - 12 3%-4° 8.10 - 8.50
T &
[ ° Angle de rotation continue
$ 4
J{e, o— Tuyau de fin flexible 4
SL ) N
_ / Hauteur de la colonne fixe 16 (+2)
| -8
\l
N -1 Puissance installee 15
\ -16
\ ] o Nombre de conterpoids - Optionnel 3
< =2t Moment de bascul. Statique (da nm) 60000
—28
Poids de la fleche ((0)) 6400
36 32 28 24 20 16 12 8 4 ) -4 -8
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BATCHING PLANT SOLUTIONS

N APRES-VENTE © PIECES DE RECHANGE D' ORIGINE

PROFESSIONNALISME ET LA COMPETENCE EFFICACITE ET RAPIDITE

/e
|8

APRES-VENTE & PIECES DE RECHANGE

SERVICE APRES-VENTE QEERM nNC PIECES DE RECHANGE D"ORIGINE QEERM nNC

La croissance constante de la production et des ventes de SERMAC, & 5 E RV ' CE SERMAC fournit seulement des pieces de rechange d’origine et protege

combinée avec une gamme de plus en plus avancée et complegte met ses clients par des pieces certifiées avec une marque imprimée sur les GENU'NE SPARE PARTS

I'entreprise dans une excellente position dans le monde entier sur le BUREAU D’ASSISTANCE APRES-VENTE: parties les plus importantes sujettes a I'usure et au remplacement. L'u- BUREAU DES PIECES DETACHEES:

marché de la pompe a béton en termes de service, de résolution de
problemes et de fourniture de pieces détachées. Le service aprés-
vente SERMAC se concentre sur la garantie d’une réponse efficace et
techniquement qualifiée.

Le réseau de service de SERMAG et les distributeurs autorisés du monde
entier assurent un service global de premiere classe qui couvre les ventes,
les conseils, une assistance technique et la fourniture de pieces de
rechange d’origine. Chaque centre de service a un entrepdt de pieces qui
est constamment sauvegardées d’un approvisionnement direct.

Le service apres-vente est fait et organisé par un personnel technique
hautement professionnel qui peut offrir une réponse immédiate en
termes d'approvisionnement et conseils directement sur le territoire,
donnant une satisfaction maximale de I'équipement apres la vente.

Le nom SERMAC est synonyme de force et d’innovation également
dans le service aprés-vente, ce qui rend SERMAG le choix idéal pour
toutes les entreprises.

E-mail: aftersales@sermacpumps.com

tilisation de pieces de rechange d'origine SERMAGC garantit leur haute
qualité et interchangeabilité, ce qui assure leur longue durée et réduit
leur colt. SERMAG certifie la garantie et la commodité de toutes les
pieces de rechange d’origine utilisés pour la maintenance de la machine.
Dans les ateliers et les distributeurs autorisés, I'assemblage de pieces de
rechange et d'accessoires d’origine pour I'entretien de routine périod-
ique (et extraordinaire) est assuré par un personnel rapide et qualifié.
Toutes les commandes placées pendant les heures normales de travail
sont expédiées le jour méme en utilisant les services nationaux et inter-
nationaux de messageries.

E-mail: spareparts@sermacpumps.com
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En savoir plus sur
www.imer.fr

®IM=R

IMER France - division béton
Z.1 Les Speyres | CS 70500 | 38450 VIF

Tél. 04767221191 Fax. 04 76 72 68 92

beton@imer.fr





